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配料制粒生产记录
	品     名
	规 格
	批  号
	温 度
	相对湿度
	日  期
	班次

	
	
	
	
	
	
	

	清场标志
	□符合    □不符合
	执行称量配料及一步制粒标准操作程序

	配   
料 
	计划产量
	
	领 料 人
	

	
	原辅料名称 
	批  号
	领料数量  (kg)
	实投数量（kg）
	补退数量  (kg)

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	称  量  人
	复 核 人
	补  退  人
	开处方人
	复  核  人

	
	
	
	
	
	

	配

浆
	品   名
	
	
	
	浓 度%
	

	
	批   号
	
	
	
	重 量
	

	
	用   量
	
	
	
	操作人
	

	沸腾

制粒干燥
	锅    数
	1
	2
	制粒收得率

	
	重量(kg)
	
	
	=
	干粒总重
	×100%

	
	预混时间
	
	
	
	投料总重
	

	
	制粒时间
	
	
	=
	
	×100%

	
	粘合剂用量
	
	
	
	
	

	
	烘干温度
	
	
	 =

	
	烘干时间
	
	
	收得率范围：95-99.0%

	
	干粒总重
	
	
	结论:

	
	操 作 人
	
	
	检查人
	

	备注
	


                                                  工艺员：

