
工艺指令（一）

                                   日期：

	品    名
	规    格
	批    号
	计 划 产 量

	
	
	
	

	配料
	原辅料名称
	预处理方式
	应投数量

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	配浆
	名  称
	
	
	

	
	用  量
	
	
	

	
	浓  度
	
	数  量
	

	制粒 烘干


	预混时间
	制粒时间
	烘干温度
	烘干时间

	
	
	
	
	

	整粒 总混
	整粒筛   网目数
	外加辅料名称
	用  量
	总混时间

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	工艺指令编制人（工艺员）
	
	日 期
	

	审 批 人（车间主任）
	
	日 期
	

	备注
	


