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1目的
建立瓶精洗岗位职责，保证洗瓶质量。

2范围
输液瓶精洗岗位操作工。

3责任

瓶精洗岗位操作工履行本岗位职责，洁净区班长有监督其执行的责任。

4内容
4.1 开机前检查设备清洁及运转情况，发现故障立即排除。

4.2 检查注射用水澄明度压力及温度是否符合工艺要求。

4.3 操作中随时抽查瓶子的磨损情况。

4.4 保持作业地面干爽，如出现积水尽快擦干。

4.5 操作结束后，按清场制度要求及洁净区的清洗规程清洗消毒作业现场，清除生产废弃物，经质监员确认合格后方可离开作业现场。

4.6 按规定要求，认真填写生产记录。

5培训

5.1 培训对象：瓶精洗岗位操作工。

5.2 培训时间：二小时。

